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ESTE MANUAL E UMA DESCRIGAQ DO METODO DE
OPERACAD, INSTALAGAO E MANUTENCAD, ENTRE
QUTROS DETALHES. POR FAVOR LEIA O MANUAL
COMPLETAMENTE ANTES DE OPERAR.

ATENGAQ: NAO USE ESTA MAQUINA PARA
OUTROS USOS QUE NAO ESTAD DESCRITOS
NESTE MAMUAL. A SILMAQ NAO SE
RESPOMNSABILIZA POR DANOS E/OU ACIDENTES
DEVIDO AQ MAQ CUMPRIMENTO DAS REGRAS.
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SILMAQ

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA

(1) AVISOS DE SEGURANCA

A

Nao ignore os sinais de aviso e nao proceda com operagdes incorretas.
Caso contrario, a pessoa ou terceiro correra risco de morte ou sérios ferimentos
durante a manutencao.

Perigo
Ignorar os sinais de aviso e proceder com a operagao incorreta durante a manutengao
podera causar ferimentos a pessoa envolvida ou terceiros e danos ao equipamento.
Cuidado

(2) ETIQUETAS DE SEGURANCA

As etiquetas de avisos servem para alertar o operador dos riscos inerentes neste
equipamentos. Somente pessoas treinadas e capacitadas devem operar este equipamento. Se
algum aviso dos ilustrados abaixo nao for encontrado no equipamento, favor ignorar.

Todos os avisos possuem o risco ilustrado e caso persistir alguma duvida leia a descri¢ao.

Peca em movimento, tenha cuidado com o risco de acidente

¥

Pegas em movimento podem
causar danos fisicos, Opere
com disposilivos de seguranga,
desligue a chave principal antes
de passar o fio, trocar bobina ou
agulha, limpeza, etc.

g\

Prensa Mecanica

CUIDADO

ATENGCAO ! _
industrial.
Agulha em
maovimento, ndo tocar!
Em caso de vazamento ou ao lubrificar a maquina utilizando o
oleo recomendado, evite contato com a pele e olhos e em
CUIDADO! hipotese alguma ingira.
niih do o
cnnln_o {Jleo g Driﬁr.:_ante.
Lokl ki
/\ ATENGAO . ) . ,
X Leia o manual de instru¢cao deste equipamento antes de operar.
Por favor leia o manual d . .
|!!| ms?rr\JggsSaelﬁeg?:o::rafa lembre-se somente pessoas treinadas e capacitadas podem
t & maquina. somente pessoas .
treinadas podem operar este Operar eSte eCIUIpamentO
equipamento.
/\ ATENGAO
/ﬁ\ Desligue a chave de energia
/o8 S ot v As pecas em movimento podem causar ferimentos. Opere com
@ | | dispositivos de protegdo. Desligue o interruptor principal antes
de alavancar, alterar a bobina e a agulha, distribui¢ao, etc.
/\ ATENCAO No caso de prensa mecanica existe o risco de esmagamento.

Nao o acionar o equipamento quando estiver com qualquer
membro do corpo exposto a area de trabalho da prensa.
Espere pelo menos 5 minutos antes de fazer manutengao ou
mexer no equipamento desligado; mesmo desligado as pegas
continuam em movimento e a maquina energizada por um
tempo curto.
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>

/\ ATENGAO

Perigo, alta tensdo
Somente pessoas treinadas
podem abrir este compartimento

b

/\ ATENGAO

Perigo, alla tensdo,
Somente pessoas treinadas
podem realizar a manutengao.

Somente tensdo
200-240VCA

Alta tensao, tenha cuidado com choques elétricos. Lembre-se
todos os equipamentos devem ser conectados a uma fonte
aterrada e somente pessoas autorizadas, treinadas e
capacitadas podem realizar manutengdes neste equipamento.
Verifique a tensdo do equipamento antes de energiza-lo.

/\ ATENGAO |

Superficie quente,
pode causar queimaduras.
N&o tocar durante a operagéo.

I

CUIDADO
Superficie Quente

¢

/i\ CUIDADO |

Descarga de vapor,
pode causar queimaduras.
Nao tocar durante a operagao.

7
\/

SAIDA DE VAPOR

Alta temperatura, tenha cuidado com queimaduras. Lembre-se
somente pessoas autorizadas, treinadas e capacitadas podem
realizar manutencgdes neste equipamento. Espere pelo menos
20 minutos, ou enquanto a superficie estiver quente e impropria
para toque. Mesmo o equipamento desligado as pecas
continuam quentes. Ao manusear saidas ou descargas de
vapor atente-se a direcado do escoamento evitando o contato do
vapor e do vapor sob pressao.

A AD LASER INISIVEL
ADOS

Exposigao a radiagao a laser, evite olhar diretamente. Lembre-
se somente pessoas autorizadas, treinadas e capacitadas
podem realizar manutencdes ou operar este equipamento.

(3) AVISO PARA CONEXOES ELETRICAS

1.

howwn

Anexe a esta maquina o certificado “CE” do dispositivo de controle.

Siga o manual de instrucdes do dispositivo para instalar o dispositivo de controle.
Aterre a maquina apropriadamente.

Antes de realizar regulagens, substituicdo de pecas ou manutengdes, certifique-se de tirar o
plugue da tomada para prevenir o inicio ndo intencional da maquina.
As instalagbes elétricas das maquinas e equipamentos devem ser projetadas e mantidas de
modo a prevenir, por meios seguros, os perigos de choque elétrico, incéndio, explosao e outros
tipos de acidentes, conforme previsto na NR-10.
. Devem ser aterrados, conforme as normas técnicas oficiais vigentes, as instalagdes, carcagas,
invélucros, blindagens ou partes condutoras das maquinas e equipamentos que n&o fagam parte
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dos circuitos elétricos, mas que possam ficar sob tensio.

7. As instalacdes elétricas das maquinas e equipamentos que estejam ou possam estar em contato
direto ou indireto com agua ou agentes corrosivos devem ser projetadas com meios e
dispositivos que garantam sua blindagem, estanqueidade, isolamento e aterramento, de modo
a prevenir a ocorréncia de acidentes.

8. Os condutores de alimentacido elétrica das maquinas e equipamentos devem atender aos
seguintes requisitos minimos de seguranca:

a) Oferecer resisténcia mecanica compativel com a sua utilizagao;

b) Possuir protegcado contra a possibilidade de rompimento mecéanico, de contatos abrasivos
e de contato com lubrificantes, combustiveis e calor;

c) Localizagao de forma que nenhum segmento fique em contato com as partes moveis ou
cantos vivos;

d) Facilitar e ndo impedir o transito de pessoas e materiais ou a operagdo das maquinas;

e) Nao oferecer quaisquer outros tipos de riscos na sua localizagao; e

f) Ser constituidos de materiais que ndo propaguem o fogo, ou seja, auto extinguiveis, e
nao emitirem substancias toxicas em caso de aquecimento.

9. Os quadros de energia das maquinas e equipamentos devem atender aos seguintes requisitos
minimos de seguranca:

a) Possuir porta de acesso, mantida permanentemente fechada;

b) Possuir sinalizagdo quanto ao perigo de choque elétrico e restricdo de acesso por
pessoas nao autorizadas;

c) Ser mantidos em bom estado de conservagao, limpos e livres de objetos e ferramentas;

d) Possuir protegao e identificagdo dos circuitos. E atender ao grau de prote¢cdo adequado
em fungao do ambiente de uso.

10. As ligagdes e derivagdes dos condutores elétricos das maquinas e equipamentos devem ser
feitas mediante dispositivos apropriados e conforme as normas técnicas oficiais vigentes, de
modo a assegurar resisténcia mecanica e contato elétrico adequado, com caracteristicas
equivalentes aos condutores elétricos utilizados e protecao contra riscos.

11. As instalagdes elétricas das maquinas e equipamentos que utilizem energia elétrica fornecida
por fonte externa devem possuir dispositivo protetor contra sobre corrente, dimensionado
conforme a demanda de consumo do circuito.

4) INSTRUC;GES DE SEGURANCA GERAL
Aviso!

Ao usar esta maquina, precaucdes basicas de seguranca devem ser sempre seguidas para
A reduzir riscos de incéndio, choque elétrico, ferimentos pessoais, incluindo os que seguem.
Leia todas estas instrucdes antes de operar este produto e guarde estas instrugdes.

a) Mantenha a area de trabalho limpa
Bancos e areas congestionadas podem causar ferimentos.

b) Considere o ambiente da area de trabalho
N&o exponha a energia a chuva. Nao use ferramentas de maquinas em locais umidos ou
molhados. Mantenha a area de trabalho bem iluminada. Nao use ferramentas elétricas onde ha
risco de incéndio ou exploséo.

c) Proteja-se contra choques elétricos
Evite contato corporal com superficies aterradas (por exemplo canos, radiadores, série de
refrigeradores).

d) Mantenha fora do alcance de criangas
N&o permita que visitantes toquem as ferramentas ou codigos de extenséo.

e) Vista-se apropriadamente
N&o use roupas solta sou bijuterias, elas podem ficar presas nas pe¢as moveis. Use a touca de
protecao para prender cabelos compridos.

f) Nao estenda o cabo elétrico
Nunca puxe a maquina pelo cabo elétrico ou puxe-o com for¢ca para desconecta-lo da tomada.

4
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Mantenha o cabo elétrico longe do calor, 6leo e pontas afiadas.
Faca a manutencdo da maquina com cuidado
Siga as instrugdes para lubrificar e substituir acessorios. Inspecione o cabo elétrico da ferramenta
periodicamente.
Se danificado, leve o para uma assisténcia técnica autorizada para reparos
Desconecte a maquina
Quando ela ndo estiver em uso, antes de realizar manuten¢des ou ao substituir acessorios.
Evite o inicio ndo intencional
N&o mova a ferramenta de conexdo com os dedos no interruptor. Garanta que a energia esta
desligada quando for conectar.
Verifigue as pecas danificadas
Antes de continuar usando a ferramenta, o protetor ou outras pecas que estiverem danificadas
devem ser inspecionadas cuidadosamente para determinar se elas estao aptas a operar de forma
apropriada e realizar a fungao esperada.
AVISO DE MANUTENCAO
O uso de qualquer acessorio ou aparelho auxiliar, que ndo seja o recomendado por este manual
de instrucdes, pode apresentar riscos de ferimentos pessoais.
Realize a manutencao de sua ferramenta com pessoal qualificado
Reparos devem ser realizados por pessoal qualificado usando pegas de reposi¢cao originais.
Para operar a maquina com seguranga e obtendo suas melhores fungdes, é necessario opera-
la corretamente.
Por favor, leia e siga as instrugdes deste manual, e mantenha-o a mao para futuras consultas.
Esperamos que vocé aproveite esta maquina o tanto quanto aproveitamos fabrica-la. Nao mova
a ferramenta de conexao com os dedos no interruptor. Garanta que a energia esta desligada
quando for conectar.

INSTRUCOES GERAIS
Para operar a maquina com seguranga e obtendo suas melhores fungdes, é necessario opera-
la corretamente. Por favor, leia e siga as instru¢des deste manual, e mantenha-o a mao para
futuras consultas. Esperamos que vocé aproveite esta maquina o tanto quanto aproveitamos
fabrica-la.

1. No lugar das seguinte instru¢cdes, quando usar esta maquina, tome cuidado com as
medidas de segurancga basicas.
2. Antes de usar esta maquina, leia este manual e todas as instrugdes relacionadas. Além
disso, guarde este manual para futuras necessidades.
3. Antes de usar esta maquina, certifique-se de que ela esta de acordo com os padrdes
de segurancga e regulamentos do seu pais.
é 4. Quando a maquina estiver pronta para operacao, todos os equipamentos de seguranga
devem estar prontos. A operacdo desta maquina sem os dispositivos de protecéo
® especifica ndo € permitido.
5. Esta maquina deve ser operada por operadores treinados apropriadamente.
6. Para sua seguranga, sugerimos o uso de oculos de protecao.

7.Desligue o interruptor de energia ou desconecte-o em qualquer das circunstancias a

sequir:

(1) Quando passara linha na(s) agulha(s), ajustar o(s) estica fio(s), o(s) guia(s) de
linha, e/ ou substituir a(s) bobina(s).

(2) Ao substituir agulhas, calcador, placas de agulhas, arrastadores, protetores de
agulhas, sirenes, guias de tecidos e outras pegas ou acessorios.

(3) Ao efetuar os reparos

(4) Quando o operador deixar o ambiente de trabalho ou se a maquina estiver
desacompanhada.

(5) Se motores de embreagens forem usados sem pastilhas de freios, deve-se esperar

5
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que o motor pare completamente;

8. Se, por qualquer razao, 6leo ou qualquer fluido entrar em contato com sua pele ou olhos,
lave a area atingida com agua corrente e procure um meédico. Caso haja ingestao de
fluido por engano, procure um médico imediatamente.

é 9. Nao toque nenhuma pec¢a em funcionamento ou dispositivos. Fique sempre atento se o
interruptor de energia esta ligado ou desligado antes da operagao para prevenir
acidentes.

10. Para realizar ajustes, modificacbes e reparos, sdo necessarios técnicos qualificados.
Use apenas as pecas determinadas na substituicio.

11. A manutencao de rotina e os reparos devem ser realizados por pessoal treinado ou
técnicos qualificados.

12. A manutencdo e inspegdo das pecas elétricas devem ser feitas por eletricistas

® qualificados ou pessoal treinado. Caso haja alguma peca eletrdnica danificada ou em
mau-funcionamento, pare a maquina imediatamente.

A 13.Para maquinas equipadas com motores servo, os motores nado produzem barulho
enquanto as maquinas estdo descansando. Portanto desligue a energia das maquinas
para evitar possiveis acidentes devido ao inicio inesperado da maquina.
A 14.Nunca opere a maquina de costura depois que o aterramento for removido para evitar
choques elétricos.
A 15.Desligue a energia antes de conectar ou desconectar o plugue de energia para prevenir
possiveis acidentes devido ao choque elétrico ou danos aos componentes elétricos.

(7) AVISOS GERAIS

Confirme a seguir para evitar mau funcionamento ou danos a esta maquina.
1. Depois de instalar a maquina e antes de sua primeira operacdo, limpe-a

0 completamente.
2. Limpe toda a poeira e 6leo transbordado durante o transporte.
3. Confirme se a tensdo e a fase (unica ou trifasica) do motor estdo configurados
corretamente.

4. Confirme se o plugue de energia esta conectado corretamente ao fornecimento de
energia.

Nunca use a maquina quando o tipo de tenséo local é diferente da tensdo marcada
na etiqueta da maquina.

6. Confirme se a diregao rotacional da polia da maquina esta correta.

S0 ®

© E proibida a copia ou qualquer outro tipo de reprodugdo deste documento sem autorizagdo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



SILMAQ

Aviso:
a Antes de realizar qualquer operacdo ou qualquer regulagem descrita neste manual,
desligue a energia e previna acidentes causados pelo inicio abrupto da maquina de
costura.

2. AJUSTE DA ALTURA DA FACA
1. Ajuste da altura da faca (fig. 1)

(1) A operacéo de faca ® € controlada pelo botdo (1) girando- 0 para baixo comeca a aparar o lado de tecido. Gire
0 botéo (1) até parar de aparar o lado do tecido.

(2) Quando o botéo (1) é girado para baixo, comeca a soltar os parafusos (3) que apertam a faca (2) de corte do
tecido, ajustando a altura. Faca o ponto “A” 0,5mm abaixo do que a chapa da agulha. Ent&o, aperte os parafusos
(3).

2. Ajuste da faca de corte do tecido, frontal e traseira (fig. 2)

(1) Gire o botéo de ajuste de comprimento do ponto para a posi¢ao "0".

(2) Posicao padrdo da faca é de 2mm em frente do ponto central da agulha.

(3) Soltando o parafuso (6) pode ajustar a faca para tras e para a frente. A faixa ajustavel € de 2mm na frente da
agulha 3mm na parte de tras.

M1/Fig.1

S

\
)

m2/Fig.2

esta longe da chapa de agulha, o efeito da faca vai ser ruim. Portanto, os usuarios podem ajusta-lo enrolando
o botdo (1) (Fig.1) para cima e para baixo para alcangar a distancia adequada.

3.

(1) Soltando o parafuso (8) e em movimento (7) para ajustar a posigdo esquerda e direita da faca.

(2) Soltar o parafuso (8) para ajustar a distancia da faca para chapa de agulha. Volte a apertar o parafuso apds o
ajuste.

(3) Se afaca esta muito perto da chapa de agulha, a resisténcia da faca de corte do tecido sera grande. Se a faca
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3. AJUSTE DOS ACESSORIOS DE GUIA DO TECIDO E UTILIZACAO DO FURO DA
TAMPA

1. Acessorios (2) para guiar o tecido, estdo embalados na caixa de acessorios, que podem ser usados
para ajudar a costura durante a utilizagdo da faca de corte de tecidos (Fig. 3).

(1) Remover o tecido guiando pelo acessorio ® se ndo estiver usando a faca, e substituir a pega com o
furo da tampa ®. (Fig.4).

_ m3/Fig.3 Mma/Fig.4
4. MONTAGEM E AJUSTE DA LARGURA DA FACA DE CORTE DO TECIDO

Processo de desmontagem (Fig. 5)

Solte o parafuso (1) para pegar a agulha (2) a parte.

Solte o parafuso (3) para pegar o calcador (4) a parte.

Solte os parafusos (5) para pegar a chapa da agulha (6) a parte.

Solte os parafusos (7) para pegar os impelentes (8) a parte.

Solte os parafusos (9) para pegar a calha lateral (10) a parte.

Solte os parafusos (11) para pegar a calha lateral(12) a parte.

2. Processo de montagem

(1) Ajuste a calha lateral (12) em uma distancia apropriada e aperte os parafusos (11) um pouco.
(2) Coloque no lugar a calha lateral (10) corretamente. E reaperte os parafusos (9).
(3) Coloque no lugar os impelentes (8), e reaperte os parafusos (7).

(4) Coloque no lugar a agulha (6) corretamente, e reaperte os parafusos (5).

mW5/Fig.5

Observagoes:
A. Girar a polia para confirmar se a folga entre a garra de alimentagéo e a placa da agulha esta
correta. Em seguida, ajuste a distancia da faca de cortar tecido e placa da agulha.
B. Confirme a distancia entre a calha (12) e a placa da agulha (6) for de 0,5mm, e, em seguida,
aperte os parafusos (11).

(5) Ajustar para a faca (14) e a base da faca (7) ficarem sob pressao adequada, e a faca ter uma
distancia apropriada para a chapa da agulha (14). Em seguida, reaperte o parafuso (13).(Por favor,
consulte o "ajuste de altura Knife") (figura 6).

(6) Instale o calcador (4) corretamente, e aperte o parafuso (3).

(7) Coloque a agulha (2) e aperte o parafuso (1).

(8) Ajuste da base de faca (7) como o processo mencionado acima e reapertar o parafuso (13).
Observacgoes:

Por favor, confirme "a posi¢ao da faca", apés a montagem.
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5. LUBRIFICACAO DO CONJUNTO DA TAMPA

1. Montagem da tampa (1) para lubrificar, e avisos especiais (Fig. 7).
(1) A parte superior da tampa do lubrificante ndo deve estar sobre a linha de extenséo a partir da

esquerda lado da calha (2).
(2) Quando elevar ou inclinar o cabegote da maquina, a placa B da calha (2) ndo deve tocar a tampa (1)

do lubrificante.

®

ol T
.

m6/Fig.6

]
= E
® s
q: Tjﬁ ® ¢ @ f a
_H@ ® & !
© m6/Fig.6

6. INFORMAQ@ES SOBRE A CAIXA DE CONTROLE

1. Introducéo ao produto
(1) Breve descrigédo do produto
O produto é de controle digital Sistema AC Servo e pode melhorar a eficiéncia da costura através do

controle de velocidade e posicionamentos precisos. O usuario pode usar a caixa de operagao para
ajuste de parametros, selegao de modo, e monitoramento do estado do servo motor.

2. Aparéncia do produto

(2) Aparéncia da caixa de controle
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Dimensao do esboco da caixa de comando

2
X
|
o
=

u e 8

67.2
32,8
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W
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@
h
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T
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11.0

5
b

¥
£

186.5 72.0

Dimensao do esboco do motor

131 38
L [T 214

105

81z 0%

740

unidade Wi
A s .0 EEmmE0Imm
tolerancia gerais = y yymm+0.2mm
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Dimensao do esboco controlador de velocidade

11.0 65.0
32.5
1
e
1 '¢_ 'q} =
0| =T T I
~— T || =
| |I
|I |
i
= G
94.0
87.0 35.0
-

125.0

unidade @ MM

3.
3.1 Conexao de energia e aterramento
Fio marrom
Fio Azul
. . Fio Verde/Amarelo
linha de energia — S APEY
L1 L2

(1) 380V, 220V
Conecte a fase Unica / 220v energizada para 3 fases / 380V fonte de energia

Se a fonte de energia néo tiver um ponto neutro, o motor servo
nao é adequado para esta conexao

Cuidado

11
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Cuidado: nés devemos ter um A A R
ponto neutro
L 5
4 T
L N
L Tt
Neutro — 1o la T
Aterramento Mator Mator Motor
220V 220V 2200

(2) 220V, 220V
Balanco de carga para 1 fase / 220V para motor com 3 fases / 220V sistema de energia.

' * R
' ! ' 1
] & T

! ! !
17 220V 17 220V 17 220V
Motor Maotor Muotor

7. ESPECIFICACOES DO SISTEMA

Tipo de Motor AC Motor Servo

Faixa de tensdo de alimentagao AC 176-264V 50/60 Hz

Faixa de alimentacdo de entrada 500W

Maxima velocidade de costura 200 - 4500 RPM

Faixa de torque 0.955 N-m

Temperatura de operacao 0-55degC

Tensao de isolagao AC 1500V / 1min

DC 500V, 100M

DC 500W, mais que 100 ohm

Caixa de operagao Sim

1.4Kg/ 1.8 Kg10.7 Kg10.17 Kg
Caixa de controle 1.4 Kg | Motor 1.8
Kg | controlador de velocidade 0,7Kg |
Caixa de operacgéo 0.17Kg

8. CONFIGURANDO A CAIXA DE OPERACAO

(1) FIGURA E DESCRICAO

Resisténcia de isolamento

Peso Neto

12
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1.Selegao das fungdes especiais

9.Desligar a luz LED

2.Fungao calcador apés o corte de linha

10. Aumentar ou diminuir um parametro

3.Corregao para ponto adiantado

11. Configuragéo de costura constante

4.Funcao calcador quando o motor parar 12. Configuragao de costura livre

5.Funcéao de auto corte de fios

13. Automacao da costura por unico disparo

6.Configuracédo dos parametros

14. Configuragao do inicio do travete

7.Salvando um parametro

15. Configuracao do final do travete

8.Ligar a luz LED

16. Configuragéo da barra do travete

(2) CONFIGURACAO E AJUSTE DOS PARAMETROS

a) No modo normal, pressione a chave P, ﬁ para entrar no modo de selegédo dos

parametros.

b) Use a chave de incremento e a chave de diminuigao a no bloco D e

selecione o parametro.

c) Pressione a chave S, para entrar no modo de ajuste do parametro.

d) Use a chave de incremento e a de diminui¢ao = nos blocos A, B, C e D para

ajustar os parametros.

e) Pressione a Chave S, . , para voltar ao modo normal. Ou pressione a chave P,

B, para voltar ao modo de selecdo de parametros.
9. FUNCOES E OPERACOES

Funcao

Chave

Operacao na maquina de costura

Inicio de travete unico (sesséo A, B)

Inicio / Fim do travete

Final do travete unico (sesséo C, D)

Barra do travete

Barra do travete (sessao A 12 vez/ B, C
sessdo D vezes)

Costura constante

Entrar na funcio de costura constante.
Definir o nimero de pontos

Costura Livre

1. Ao pisar na parte da frente do pedal. A
maquina iniciara.
2. Colocar o pedal de volta a posigao

13
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Funcéo Chave Operacdo na maquina de costura
original fara com que a maquina pare.

3. Ao pisar na parte traseira do pedal fara
com que inicie o processo de corte dos
fios.

Completar o numero de pontos no modo
de travete inicial / final.

Automacdao da costura

or Unico disparo . -
P P Completar o numero de pontos na segao

definida no modo de costura constante.

Corte de fios Ativar ou desativar o corte de linha

Funcéo de levantamento
do calcador quando o
motor parar

Acéao do calcador quando o motor parar.

Funcéo do calcador

. : Acéo do calcador depois de cortar os fios.
apos o corte de fios

Costura adiantada com a adicao de

Corregdo de ponto pontos antes da parada da maquina

adiantado

) . Entra no modo de fungao especial para
Fun(;~ao Especial de selecionar a fungao.
funcéo

No modo normal, pressione a chave por
alguns segundos para entrar no modo de
selecao de parametros.

Selecao de parametros
Depois do ajuste do parametro, pressione
a chave de retorno para voltar ao modo de
selecao de parametros.

No modo normal, pressione a chave por
alguns segundos para entrar no modo de
funcao especial.

Salvando um parametro No modo de fungéo especial, pressione a
chave para retornar ao modo normal.

Depois de ajustar o parametro, pressione
a chave para voltar ao modo normal.

LED ligado

Desliga a luz dos LED
LED desligado

m Liga a luz dos LED

Numero de incremento de pontos de 0 a
15 (0~F) (Nota: A=10, B=11, C=12, D=13,

Chave de incremento + E=14, F=15)

14
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Funcao

Chave

Operacao na maquina de costura

parametros

Selegédo e ajuste para incremento de

Chave de diminuicéo

B=11, A=10)

Numero de diminuicdo de pontos de 0 a
15 (0~F) (Nota:F=15, E=14, D=13. C=12,

Selegéao e ajuste para incremento de

parametros
10.LISTA DE PARAMETROS
Parametro Funcao Faixa Padraq Descricao
referencial
1.H Velocidade do | 5404500 | 4000 Unidade (RPM)
motor
A:
A: Inicio suave automatico de
pontos ao pisar a parte frontal
2 LMS Inicio suave do AT T dc? pedal.
modo de ponto T:
T: Inicio suave automatico de
pontos ao terminar o ciclo de
corte de fios.
Definir a razao de contador. Ele
vai ser um multiplo para do
valor estabelecido no? 43? o
Selecgao de valor real sera? 3. CRS? X?
3.CRS proporcao do 1-100 1 3.KT?
contador Quando? 42. KMSD como
definido como modo de UTS, a
multipla é definida valor padrao
(1)
Comece a
4.B velocidade do 200~4500 2000
travete
Finalize a
5.E velocidade do 200~4500 | 2000
travete
6.C Velocidade da | 5404500 | 1800
barra do travete
7.L Velocidade da | 550309 | 400
partida Suave
8. LSS Numero de ponto 0~99 1
partida suave
Auto costura
9.A velocidade 200~4500 | 3800
constante
ON: Depois ultimo ciclo de
. Ligado costura em costur_a constante,
Auto travete final (ON) / executar automaticamente
10.AES depois da costura Desligado Ligado (ON) aderéncia final ou de fios
automatica (OFF) aparar.

OFF: Depois ultimo ciclo de

15
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Padrao

Parametro Funcao Faixa : Descricao
referencial
costura em costura constante,
a aderéncia final ou o corte de
linha ndo sera executado a
menos deprimente para tras a
pé pedal.
A: Um disparo de costura.
M:
M: Motor pode ajustar a
velocidade e parar durante
operacao através do controle
de pedal.
SU: Um disparo de costura
guando o motor para com a
Selecédo do Modo agulr;a pgra_ ?MA com pOL;.COSI’
12.BMS de Iniciar o AIM/SU/SD | A e i o' TUPcac gRISE
travete de cada cost.ura. \
O tempo de interrupgao
definido pelo temporizador é de
"27.".
SD: Um disparo de costura
guando o motor para com a
agulha Para baixo com poucos
minutos de interrupc¢éo no final
de cada costura. O tempo de
interrupcéo definido pelo
temporizador "27”
CON: No final do travete, ele
continua operacdes se prensas
Selegéo do Modo ST de pedal
13568 ge inicio ao N R STP: No final do travete inicial,
do travete S
o reinicio deve ser controlado
pelo pedal, pisando na parte
frontal do pedal.
Selecdo da I(_(|)g[\e};:| ;)
14.BFS funcao do travete Desli Ligado (ON)
inicial esligado
(OFF)
Selecgao do ponto
15.BAS A funcéo do 0~15 3
travete inicial
Selecdo do ponto
16.BBS B fungao do 0~15 3
travete inicial
Ativa o ajuste
17.BNS para iniciar o 0~4 3
travete
Ponto A, balango
18.BTA para inicio do 00~0F 0

travete

16
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Parametro Funcao Faixa Padraq Descricao
referencial
Ponto B, balancgo
19.BTB para inicio do 00~0F 0
travete
A: Um disparo de costura.
SuU:
SU: Um disparo de costura
quando o motor para com a
agulha ACIMA com poucos
minutos de interrupcao no final
de cada costura.
o O tempo de interrupgao
Selecao de Modo o
20.EMS para o travete A/SU/SD A deflmd(_) pelo? 7. CT?
final temporizador.
SD:
SD: Um disparo de costura
guando o motor para com a
agulha para baixo com pouca
interrupc&o no final de cada
costura. O tempo de
interrupcéo definido pelo? 7.
CT? temporizador.
Selecdo da I(_(|)g§;:| ;)
21.EFS funcao do travete Desli Ligado (ON)
final esligado
(OFF)
Configuragao do
22.ECS ponto C para o 0~15 3
travete final
Configuragao do
23.EDS ponto D para o 0~15 3
travete final
24 ENS Configuracdo do 0~4 °
) travete final
Balanco do Ponto
25.ETC C para o travete | 00~0F 0
final
Balanco do Ponto
26.ETD D para o travete | 00~0OF 0
final
Configurando do
tempo de
27.CT interrupcao a 0-999 50
secao final do
travete
Configuragéo do Ligado . < .. BB
28 BES Ponto de Inicio / (ON)/ Desligado ON: A funcéo é valida.
' , Desligado | (OFF) OFF: A funcéo é invalida.
final do travete
(OFF)
Adicionando Ao executar o inicio e o termino
29.BEP Pontos para 0-99 0 do travete, ele ira adicionar

inicio / Final do

automaticamente 0-99 pontos.

17
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Parametro Funcao Faixa Padraq Descricao
referencial
travete (Nota: a funcao sera valida
somente quando 8 BES for
definido ON(ligado) ?.7.)
Adicgo de um Ligado OIN:_ Ao e_xe_cutar o travete final,
onto para o (ON)/ Desligado cle Ira a<_j|C|onar
30.EC1 P b . automaticamente 1 ponto na
ponto C no Desligado | (OFF) X
travete final (OFF) g = . .
OFF: A funcgao é invalida.
A:
A: Costura Um disparo.
M: Motor pode ajustar a
velocidade e parar durante
operagao através do controle
de pedal.
SU: Um disparo de costura
quando o motor para com a
agulha ACIMA com poucos
Seleg¢ao do modo minutos de interrupcao no final
31.EMS de barra do A/M/SU/SD | A de cada costura.
travete O tempo de interrupgao
definido pelo? 7. CT?
temporizador.
SD: Um disparo de costura
guando o motor para com a
agulha para baixo com pouca
interrupc&o no final de cada
costura. O tempo de
interrupgao definido pelo? 7.
CT? temporizador.
~ Ligado
Selegao da .
32.CFS funcéo barra do (DON)./ B lgado
travete esligado | (OFF)
(OFF)
Configuragao do
33.CAS Ponto A para 0~99 4
barra do travete
Configuragao do
34.CNS Ponto A para 0~15 4
barra do travete
Configuragao do
35.CBS Ponto B para 0~15 4
barra do travete
Configuragao do
36.CCS Ponto C para 00~0F 4
barra do travete
Seleg¢ao do Modo A:
de AIM M MAS A: Costura Um disparo.
37.AMS Costura M ! M: Motor pode ajustar a
Constante velocidade e parar durante

18

© E proibida a copia ou qualquer outro tipo de reprodugéo deste documento sem autorizagdo prévia, por escrito, da Silmaqg/SA.




SIIMAQ

Parametro Funcao Faixa rel;);dernagial Descricao
operacao através do controle
de pedal.

Selecéo da Ligado
38.AS funcado costura (ON)/ Desligado
' constante Desligado | (OFF)
(OFF)
Ao usar as fungdes P1-PF, a
Ajuste dos pontos configuragéo padréao é 15
39.PS para costura 0~250 15 pontos, enquanto que outros
constante pontos n&o utilizados precisa-
se definir “O ponto”.
Ligado
Selecdo da (ON)/ .
RN funcao limpador | Desligado Ligado (ON)
(OFF)
Ligado
Selecéo da (ON) / .
41.TS funcao limpa fios | Desligado Ligado (ON)
(OFF)
NOP: O contador € invalido.
UTS: Contagem pelo corte.
~ Quando a contagem € mais o

42 KMS giﬁg‘;‘j‘gfo Modo | \iop/uTs | NOP limite, o motor para e o
contador deve ser redefinidos
pela chave A no controle de
Operacao.

43 KT Configuragao do | 4 gg9q 99

contador

0 Contador

44 KV Exibigao da 0~99 ”

contagem atual Visor

Exibicao da .
45.5V velocidade do | 0~4500 | °0T€e

motor

Confiquracio do Se o levantamento do calcador

gurag estiver instalado, ajuste o

66.MD tempo de retardo | 0~990 300 .

do motor tempo de atraso para garantir o

calcador desga primeiro.

Selecao da

Lurgtg:;égequando I(‘C'?S;j;) Ligado (ON) ON: Ativar (Siga o tempo o
67.FPM o levantamento Desligado 9 valor de acerto no "068.FP")

do solenoide do 9 OFF: Desabilitar

. (OFF)

calcador estiver

Ativado

Ffoqgagodﬁo Ativar quando "067.SRM"

fem gde retardo | (0~9990) fixado em ON. A campainha de

68.FP P b » 3000 alarme ira ativar em 2

quando o 0.01s

levantamento do
solenoide do

segundos antes do calcador ir
para baixo.

19
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Parametro Funcao Faixa Padraq Descricao
referencial
calcador estiver
ativado
Metade salto
rPe?:fC;JZampo de Def_inir_metade tempo de atraso
69.HIT 0~990 100 de inclinagdo. O padrao é de
metade do 100 minutos
percurso do '
calcador
ON: Levantamento do calcador
Cancelamento da | Ligado na metade da costura.
70.HES metade do (ON) / Desligado (O aparador ira permitir que
' percurso da Desligado | (OFF) metade seja no pedal).
Fungéo no Pedal | (OFF) OFF: Habilitar o levantador do
calcador na metade da costura.
Ligado ON: Levantamento do calcador
71 FS Cancelamento da | (ON)/ Desligado no todo salto.
) funcdo no pedal | Desligado | (OFF) OFF: Habilitar o levantador do
(OFF) calcador no todo salto.
Modo de NC: Interruptor de seguranca
seguranga de perto normais
. protecao da Y Ng NO: Seguranga interruptor
chave aberto normais
Tempo @8 TelSiES Tempo de atraso antes do
92.WD Antes do 0~990 10 i .
. : impador habilitado.
limpador ativado
Definicao do
93.WT tempo do 0~990 50
limpador
Tempo de retardo
94 F1 Antes do 0~990 80 Duracao entre limpador e

levantador do
calcador ativado

calcador habilitado.

11.MODO DE CONFIGURACAO DE FUNCOES ESPECIAIS

Ligado ON: Ative a funcéo do
~ ~ . (ON)/ Ligado limpador
F2 | Fungao selegao do limpador Desligado (ON) OFF: Desative a funcao
(OFF) do limpador
ON: Posicionamento da
Ligado agulha no ponto morto
E3 Selecgéo do posicionamento da agulha | (ON) / Desligado | superior
em ponto morto Superior / Inferior Desligado (OFF) OFF: Posicionamento da
(OFF) agulha no ponto morto
inferior
Ligado ON: Ativar arranque
- ~ (ON)/ Desligado | suave
F4 | Selagggigy Wingéo de arranque suave Desligado (OFF) OFF: Desativar arranque
(OFF) suave

Nota: Qualquer definicdo de parametros vai funcionar depois de terminar o processo

anterior.

20
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* Fluxograma de ponto de referéncia.

costura livre

legenda:
ON: Ligado
OFF: Desligado

travete F38=0N
US! b
F32=0FF costul AES

I.--;._:-:.--------------_----%-----------------------'-{ * Himmr}[mmﬁr]
cortador

12.DETALHE DAS CONFIGURACOES DOS PARAMETROS

i

|

L]

]

1

I

: !. ot
| Ini BDS
i

i

i

|

|

No modo normal, pressione a chave P, a por alguns segundos para entrar no modo de
selecao de parametros.

ﬂ ﬂ f7 HHE S

-+

fi
N

Use as chaves de incremento e de diminuigao no bloco D para selecionar o

falulnl=l=l=;
i miw

Pressione a chave S, . para entrar no modo de ajuste dos paréametros.

I A i iy
T T

Use a chave de incremento e diminuigéo = nos blocos A B C D para ajustar o
parametro

21
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Pressione a chave S, , para voltar ao modo normal. Ou pressione a chave P,ﬁ,
para voltar ao modo de selegédo de parametros.

13.CONFIGURACAO DE PARAMETROS PARA COSTURA CONSTANTE
Pressione a chave de costura constante . para entrar no modo de costura constante.

Nota: ~ mostra que a caixa de operagdo esta funcionando.

+

Pressione a chave de incremento . no bloco A para ajustar o numero de ponto. Por
exemplo, P1 refere-se a ponto 1, PA refere-se a 10 pontos, enquanto PD refe-se a 13

} ;E‘*‘ 111 W )
g i i

Pressione a chave de incremento e de diminuigao . u para poder ajustar os pontos.
Por exemplo, o numero de pontos ira aumentar para 111 se vocé pressionar

constantemente a chave de incremento nos blocos B, C, D em cada um tempo.

22
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| i o i

14. CONFIGURACAO DOS DETALHES DAS FUNGCOES ESPECIAIS

No modo normal, pressione a chave S por alguns segundos para entrar no modo de
funcao especial.

15.F0 FUNCAO 0, F6 FUNCAO 6
Pressione a chave de incremento e diminui¢gdo no bloco D para ajustar a fungao. FO refere-
se a funcao 0, enquanto F6 refere-se a funcao 6.

F”‘ﬂ “/EFUU

Pressione a chave F, - para ajustar o parametro
j.u ,-\Z«::i -/:;’\? rf\);:d: .E,fj-,U U-L
N A ¥

Pressione a chave S, para deixar o modo de fungao especial e retornar ao modo
normal.

[ o o
(373333
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16.TABELA DO VISOR

Valor 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
- i § 23 & " C.'
Exibido U ; l- _.l 1 _l I_l h c'.
Valor A B C D E F G H [ J
o A " 0 O O g Y I O Y [
Exibido "'"l C' l_ l:' c l- ‘-' I [ Ll
Valor K L M N O P Q R S T
o L ¥ [0F | o | = | DB C: L | F
Eeer i L |51 @&F LD |7 e B
Valor U v W X Y Z
s N g 0| | S
Exibido '-' L‘ b I '- :
17.INTERFACE DO USUARIO E INTALACAO

Y|

; Interruptor de
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18.INSTALACAO DA CA
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19.CAIXA DE COMANDO INSTALAGCAO -
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20.INSTALAGAO DA VELOCIDA

E DE CONTROLE

25
© E proibida a copia ou qualquer outro tipo de reproducdo deste documento sem autorizagdo prévia, por escrito, da Silmag/SA.



SiAU=aA SllMAQ@

MESA
/ el
) (Pr— ?_:‘%
—| | o|ig
Al : 20mm x3
l 20mm PARAFUSO X 3
ﬁf"?\_____n ]
____U-. '-II || |
=1
Ll's_,./
‘ | Biela Porcas para a Biela

21.AJUSTE DO CONTROLADOR DE VELOCIDADE

a Desligue a maquina da energia antes de fazer o ajuste do controlador de velocidade
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Diminui Ajuste da forca para trés

Aumenta

furo de ajuste da biela

Ajuste da mola

gue faz forca para
frente

é—'-“"Biela

{_ diminui ____ aumenta _ |
Ajuste de ltens Ajuste de Método
(1)

Quando a mola mover para a direita, aumenta a forga
Ajuste da forga pra frente | para a frente.

(2)

Quando a mola mover para a esquerda, a forga para a
frente diminui.

(1)

Quando parafuso gira no sentido horario, a forgca para
tras aumenta.

(2)

Quando parafuso gira para a esquerda, a for¢a para tras
diminui.

(1)

Quando a biela garante no buraco certo, o curso é mais
longo.

(2)

Quando a mola mover para a esquerda a forga para a
frente diminui.

22.DIAGRAMA DO CONECTOR EXTERIOR

Ajuste da forga pra tras

Ajuste da biela
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23.DIAGRAMA DO CONECTOR INTERNO

SILMAQ
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24.CODIGO DE ERRO E RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Caixa de
operacao
Cdodigo de erro

Causa do problema

Medicao e solucao

Erro 1

Protecao de Sobrecorrente

(1)

Desligue a energia

(2) IGBT

Verifiqgue se o modulo IGBT é
normal.

(3)

Reinicie a caixa de controle depois
de 1 min. Se o cddigo de erro ainda
acontece, por favor trocar a caixa de
controle e entre em contato com um
técnico qualificado.

Erro 4

Protecao contra Sobretensao

(1)

Desligue a energia

(2)

Verifique se a caixa de controle esta
aplicada a fonte de alimentagao
errada ou a tensao é muito alta.

(3)

Se a tensdo € muito alta, aguarde
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Caixa de
operacao
Cdodigo de erro

Causa do problema

Medicao e solucao

reinicializagcado apos a poder torna-
se normal. Se nao, reinicie a caixa
de controle depois de 1 min.

(4)

Se o codigo de erro ainda acontece,
por favor trocar a caixa de controle e
entre em contato com um técnico
qualificado.

Erro 7

Sobretorque

(1)

Desligue a energia.

(2)

Verifiqgue a conexao para o cabo de
alimentagao do motor.

(3)

Verifique se existe algo anormal na
cabeca da maquina, ou em outra
parte, ou se o tecido & muito grosso.
(4)

Verifique se o cortador esta
desgastado e precisa de
substituigao.

(5)

Reinicie a caixa de controle depois
de solucao de problemas. Se o
cbdigo de erro ainda esta la, por
favor, entre em contato com um
técnico qualificado.

Erro 8

Erro de comunicacéo da Caixa de
comando

(1)

Desligue a energia.

(2)

Verifique se o conector entre a caixa
de servico e caixa de controle esta
solta, se existe plugue quebrado ou
na orientagao errada.

(3)

Ligue o aparelho novamente. Se a
maquina ainda n&o pode funcionar
normalmente, entre em contato com
um técnico qualificado.

Erro 20

Controle Caixa de Sobre a protecao de
calor

(1)

Desligar a energia. Reinicie a caixa
de controle apdés uma Minutos.

(2)

Se o cddigo de erro ainda acontece,
por favor trocar a caixa de controle e
entre em contato com um técnico
qualificado.

Erro 21

Motor Codificador anormal

(1)

Desligue a energia.

(2)
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Caixa de
operacao
Cdodigo de erro

Causa do problema

Medicao e solucao

Verifique se o conector entre
encoder do motor e caixa de
controle ou se qualquer avaria a
bordo encoder motor.

(3)

Ligar o aparelho novamente. Se a
maquina ainda nao pode operar
normalmente, entre em contato com
um técnico qualificado.

Erro 23

Inverta Costura alterne anormal

(1)

Desligue a energia.

(2)

Verifique se ha erro de conexao ou
curto no ponto costura reversa

(3)

Ligar o aparelho novamente. Se a
maquina ainda nao pode funcionar
normalmente, entre em contato com
um técnico qualificado.

Interruptor de segurancga de erro

Quando o motor em rotagao este
simbolo significa que para durante o
Modo Normal:

(1)

Desligue a energia e verifique a
conexao para o interruptor de
seguranga.

(2)

ligar o aparelho novamente. Se a
maquina ainda n&o pode funcionar
normalmente, entre em contato com
um técnico qualificado.
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Para imprimir este arquivo corretamente certifique-se de que
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do seu gerenciador de impressao esta ativada.

INFORMACOES GERAIS

SIIMAQ

CNPJ 79.922.639/0001-84

BLUMENAU - SC

Rua Republica Argentina, 2025
Ponta Aguda - 89050-173
Fone: (47) 3321-4444

MARINGA - PR

Av. Américo Belay, 1508
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Fone: (47) 3268-4111
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Bom Retiro - 01128-020
Fone: (47) 3331-0335
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Jabotao dos Guararapes - 54335-000
Fone: (47) 2126-0260

Para mais informagdes sobre o contetdo deste manual
consulte o Departamento de Qualidade:

qualidade@silmag.com.br
47 3321-4014

Para mais informagdes sobre assisténcia técnica
consulte o Departamento de Pés-Vendas:

posvendas@silmag.com.br
47 3321-4420

MANUAIS DISPONIVEIS EM
WWW.SILMAQ.COM.BR

Para informagdes sobre a instalacdo do equipamento, consulte o0 Manual de Engenharia.
Para informagdes sobre eventuais trocas de pecas, consulte a Lista de Pegas.
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